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Schaurdume in

Zirich Basel Bern

Lausanne Lugano

hausern gewahlt, jedoch mit dem un-
gewohnlichen Detail, daB die terras-
sierte Fassade nordwarts gerichtet
ist, wodurch die vorgeschobenen
Terrassen im Sommerhalbjahr das
Licht einfangen, wéhrend die siid-
warts gerichteten eingezogenen Fas-
saden die Sonne im Winter ausnut-
zen. Die Wohnungstypen zeigen
viele Variationsmoglichkeiten inner-
halb des streng durchgearbeiteten
industriellen Schemas. Das Projekt
stellt eine intensive Ausnutzung der
Beziehungen zwischen Stadtmilieu
und Wohnung dar und geht auf alle
wesentlichen Punkte in der Problem-
stellung der Aufgabe ein. Der eine
der beiden zweiten Preise wurde ei-
nem sehr phantasievollen Projekt zu-
erkannt, das seinen Ausgangspunkt
in einer offenen Tragkonstruktion
aus prafabrizierten Betonsaulen und
-tragern hat. In diesem Skelett sind
zimmergroBe, fabrikmaBig herge-
stellte «Kisten» angebracht, die ein-
zelne Raume der Wohnung durch
kurze Schleusen verbinden lassen.
In den einzelnen Stockwerken gibt es
«BalkonstraBen», von denen man
direkten Zugang zu den Wohnungen
hat. Der Vorschlag bietet die Mdg-
lichkeit eines ungemein bunten und
variierten Wohnmilieus mit sehr
flexiblen Wohnungstypen. Ebenfalls
mit einem zweiten Preis wurde der
Vorschlag einer niedrigen und dich-
ten Bauform bedacht, die als Reak-
tion gegen die offenen Parkbauten
der Vorstadte, die oft gerade das
stadtische Geprage vermissen las-
sen, im Ausland manchenorts be-
reits durchgefihrtist. DerVorschlag
umfaBtdie kompakte Auffliihrung von
Reihenhausern mit zwei bis drei
Stockwerken, die Uber einer «Ver-
kehrsetage» angelegt sind und alle
einen offenen Hof von zwei bis drei
Dachterrassen haben. Trotz der
niedrigen Bauweise wird ein hoher
Ausnutzungsgrad erzielt, derje nach
dem Ausbau des Stadtviertels zwi-
schen 0,8 und 1,4 liegt. Die einzelnen
Wohnungen sind ziemlich groB3, gut
durchdacht und als Familienwoh-
nungen ausgezeichnet differenziert.
Dr.R.

Tendenz zum Leichtbau mit
groBeren Profilen verstarkt sich

GroBte 6lhydraulische Strangpresse
fir Aluminiumlegierungen voll in
Betrieb

Mit einem Investitionsaufwand von
7 Millionen DM haben die Vereinig-
ten Leichtmetallwerke GmbH, Bonn,
die groBte olhydraulische Strang-
presse der Welt fir die Erzeugung
von stranggepreBten Profilen groBer
Abmessungen aus Aluminiumle-
gierungen in ihrem Halbzeugwerk in
Bonn voll in Betrieb genommen.

Die allgemeine Tendenz zum Leicht-
bau hat zu einer steten Erhéhung
des Bedarfs an Halbzeugen aus
Aluminium und Aluminiumlegie-
rungen fiir die verschiedensten An-
wendungsgebiete geflihrt. Da be-
sonders die StrangpreBtechnik viel-
faltige Moglichkeiten zur Losung
neuzeitlicher Konstruktions- und
Bauprobleme bietet, werden in
immer starkerem MaBe fiir Neuent-
wicklungen stranggepreBte Profile
groBer Abmessungen verlangt.
Dieses Marktinteresse hat die Ver-
einigten Leichtmetallwerke, eines der
groBten Halbzeugwerke in der Bun-
desrepublik, veranlaBt, die in ihren
Halbzeugbetrieben Bonn und Han-
nover vorhandenen Anlagen mit
einer maximalen PreBkraft zwischen
600 und 5000 t durch die Aufstellung
einer Strangpresse von 7200 t zu er-
ganzen. Die bisher groBte o6lhy-
draulische automatische Rohr- und
Strangpresse wurde als erste
schwere horizontale Langhubpresse
in  Stahlplattenrahmenkonstruktio-
nen gebaut.

Die gréBeren Rezipientendurchmes-
ser und die hohen spezifischen
Driicke ermoglichen nicht nur das
Pressen von Profilen und Rohren
mit besonders diinnwandigen Quer-
schnitten: Die vorhandenen runden
Rezipienten haben Durchmesser
von 400 bis 560 mm, und ein Recht-
eckrezipient ermoglicht Breitprofile
von 600 mm Breite und bis 170 mm
Hoéhe. Als Beispiel fiir die nun ge-
botenen rationelleren Anwendungs-
maoglichkeiten seien Gratinserwahnt,
das sind Bodenbelagsflachen fiir
Nahrungsmitteltransporter (Trans-
portschiffe).

Im «Verdrangungswettbewerb» er-
wéachst mit diesen rationellen tech-
nischen Losungen (Leichtbau, keine
Korrosion und weniger SchweiB-
arbeiten) vor allem dem Stahl eine
stetig wachsende Konkurrenz, die
auf vielen Anwendungsgebieten fiir
Aluminiumkonstruktionen neue We-
ge er6ffnet. Im Bereich der Verkehrs-
technik werden die Profile groBer
Abmessungen nutzbringend  fir
Nahverkehrswagen, im Tankwagen-
und Behalterbau eingesetzt. Man
kann nun Stromschienen fir elektri-
sche Leitzwecke in komplizierten
und groBen Abmessungen an-
bringen. Im Bergbau werden die in
groBen Langen auf der neuen Ma-
schine hergestellten Rohre nach der
weniger Arbeitsgdnge umfassenden
Verarbeitung unter anderem zu
Grubenstempeln verarbeitet. Ein
breites und neueres Anwendungs-
gebiet sind Pontons fiir die Bundes-
wehr. Der Leichtmetallbau fiir Fer-
tighauser dirfte durch die neue
Fertigung einen groBeren Auftrieb
erhalten. Im Flugzeug- und Schiff-
bau, im Maschinenbau, in der
Architektur und im Bauwesen wird
die Aluminiumindustrie mit ihren
groBen Konstruktionen nun eine
breit angelegte Absatzoffensive
starten. H.

Neue Materialien - neue Formen

Die Gestaltung und Herstellung von
Mobeln und besonders von Sitz-
mobeln hat mit Beginn der Arbeiten
des Dessauer Bauhauses eine radi-
kale, revolutionare Wendung voll-
zogen.

Waren bis zu diesem Zeitpunkt Stil-
elemente, also das Formale, die
Grundlage bei Entwurf und Herstel-
lung, so trat nun mehr und mehr die
Funktion in den Vordergrund, und
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die Gestaltung der Form als des
Ausdrucks des Zeitgefiihls und des
Zeitgeschmacks ergibt sich erst als
eine Folge der Beachtung des Funk-
tionellen. Das will sagen, daB sich
aus der Vielfalt der Funktionen - hier
ein EBzimmerstuhl, hier ein Schreib-
tischsessel oder ein Konferenzge-
stlihl, dort ein Kiichenstuhl - auch
eine Mannigfaltigkeit der Formen
entwickelte, die nur deshalb nicht
ins Auge fallt, weil sie uns inzwi-
schen selbstverstandlich geworden
ist.

Die Vorrangstellung, die sich die
Funktion im Laufe der Zeit erworben
hatte, brachte ein Experimentieren
mit neuen Materialien als Bauele-
menten mit sich. Die Mannigfaltig-
keit der verwendeten Hélzer wuchs,
Stahl und andere Metalle und
schlieBlich Kunststoffe aller Arten
und Herkommen traten ins Gesichts-
feld, und es begann ein Suchen und
Versuchen groBten AusmaBes, um
fir den jeweiligen Zweck, also fiir
die jeweilige Funktion, auch den
jeweils optimalen Baustoff zu finden.
DaB dieses Suchen nicht vor den
Bezugsstoffen haltmachen wiirde,
lag auf der Hand, denn bei der Frage,
welche Rolle dem Bezugsstoff in
diesem Spiel zuzuweisen ist, muB
mit aller Deutlichkeit eines klarge-
stellt werden:

Der Bezugsstoff dient nicht dazu,
die verwendeten Polstermaterialien
dem Auge des Beschauers zu ent-
ziehen, er hat vielmehr die ent-
scheidende Aufgabe, das Sitzmébel
zu betonen, seine Form zu unter-
streichen, er soll sich harmonisch
dem Gesamtbild einfligen und darf
in diesem Zusammenklang der Ein-
driicke keinesfalls eine Dissonanz
bringen.

Das bedeutet aber, daB sich das
Suchen nach dem Neuen nicht auf
die Dessinierung, nicht auf die
Struktur, die Farbe oder die Farb-
kombination beschranken durfte,
daB vielmehr auch ein Material mit
optimaler Brauchbarkeit und Wir-
kung Gegenstand des Suchens und
Findens sein muBte.

Und damit ist auch schon die Frage
beantwortet: Warum iberhauptneue
Materialien, wo wir doch die gute
und bewahrte Wolle haben?

Mit gleichem Recht kénnte man
fragen: Wir haben doch schon so
lange das gute und bewahrte Eisen;
warum also GuBstahl oder Chrom-
nickelstahl usw.?

Der Weg, der zur synthetischen
Faser flihrte, ist lang, dornenreich
und mit Enttauschungen und Kosten
gepflastert. Nun, der Weg der
Dralonfaser zum Mobelbezugsstoff
und schlieBlich zum dralonbezoge-
nen Sitzmdébel ist ein getreues Ab-
bild der Entwicklung der Chemie-
faser.

Welche technischen, kiinstlerischen
und kaufméannischen Probleme hatte
man zu losen, um einen neuen
Mébelbezugsstoff herzustellen, wel-
che neuen Aufgaben ergaben sich
fir den Sitzmébelhersteller, und
hier wieder besonders flir den Pol-
sterer, der ja nun mit einem Material
konfrontiertwurde,das absolut seine
eigene Gesetzlichkeit hat und durch-
aus nicht etwa so behandeltund ver-
arbeitet werden kann wie ein Woll-
stoff !

Niemand wird sich einfallen lassen,
einen Kammgarnstoff an die Fenster
zu héngen oder eine Gardine als
Bettlaken zu benutzen. Man verlangt
fiir jeden Zweck eine Eignung, und
man erwartet auch vom Méobelbe-

zugsstoff eine Reihe von Eigen-
schaften, von denen nur wenige
genannt sein sollen:

Der Stoff muB haltbar sein, weil er
flir ein Gebrauchsmébel bestimmt
ist, das nicht im Salon ein schon-
deckenbewéhrtes und unbeachtetes
Eigenleben fiihrt, sondern das tag-
lich und gern benutzt und gelegent-
lich auch strapaziert wird.

Er muB leicht zu reinigen sein, weil
die tagliche Benutzung notwendig
eine standige Verschmutzung mit
sich bringt.

Er muB lichtecht sein, und zwar so-
wohl was die Farbe als auch was die
Faser anbelangt, die dem EinfluB des
Lichtes ausgesetzt sind.

Die Wolle besteht aus Fasern, die
durch ihren schachtelhalmartigen
Bau dazu neigen, zu verfilzen. Darin
besteht ihr flir verschiedene Zwecke
unerreichter Vorteil, der allerdings
bei der Mobelindustrie in den moder-
nen Ausmusterungen nicht gern
gesehen ist. Dieser Aufbau der
Wolle bewirkt aber auch, daB sie bei
naturwidriger Behandlung und Be-
anspruchung leicht verschleiBt, und
jede Behandlung ist eigentlich na-
turwidrig, sobald das Vlies vom
Schaf heruntergeschoren ist.

Bei der synthetischen Faser liegen
die Dinge ganz anders. Der Dralon-
stoff besitzt eine glatte, porenlose,
ungeschachtelte Faser. Dralon filzt
also nicht, und es wére unméglich,
etwa ein Billardtuch aus ihm herzu-
stellen. Daraus folgt aber auch, daB
man Dralongewebe mit jedem be-
liebigen Waschmittel in jeder be-
liebigen Haushaltswaschmaschine
waschen kann, ohne daB das Ge-
webe filzt oder in Lange und Breite
auch nur einen Zentimeter eingeht.
Die Glatte und die durchgehende
Struktur der Dralonfaser bewirken
ferner, daB sie jeder Beanspruchung
hohen Widerstand entgegensetzt.
Die sogenannte Abriebfestigkeit des
Dralons - das Wort erklart seinen
Sinn ja selbst - liegt wesentlich liber
derjenigen der Textilien aus Natur-
fasern.

Die Dralonfaser besitzt kein Quell-
vermdégen. Was fiir die Wasche be-
griBt wurde, stellte sich fir die
Farberei als ein groBes Problem
heraus,dasanfangs unlésbarschien.
Heute ist es endgliltig geldst, ja es
ist moglich, dem Dralon Farbwerte
von einer Helligkeit zu geben, die
bei der Wolle undenkbar sind.

Die Farbfestigkeit der Dralonstoffe
ist bemerkenswert. Die Echtheits-
werte liegen fast durchwegs bei 7
oder 8, erreichen also diejenigen der
Indanthrenfarbstoffe. Daraus ergibt
sich, daB Dralon dort geradezu préa-
destiniert ist, wo der Stoff einer be-
sonderen Sonneneinwirkung ausge-
setzt ist. Die Rheinschiffe « Europa»
und «Helvetia» verfligen iber Mébel
mit Dralonbezugsstoffen, und die
Bundesbahn verwendet sie seit
Jahren in groBem Umfang. Dabei
sei noch besonders hervorgehoben,
daf3 die Dralonfaser bei Einfall ultra-
violetten Lichtes fast keinen Festig-
keitsabfall erkennen 14Bt. Dieser
Vorteil der Verrottungsfestigkeit ist
gerade bei Heimtextilien besonders
wichtig.

In der Polstermdbelindustrie treffen
sich im Schreiner, Polierer und Pol-
sterer handwerkliche Fertigkeiten
mit der kiinstlerischen Idee des Ent-
werfers. Konservative und revolu-
tiondre Elemente stoBen aufeinan-
der, und das geht nicht immer ohne
Wunden ab. Neue Verarbeitungs-
grundsétze, die sich aus der Eigen-
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Schweizer Fabrikat

DER OberlichtverschluB3

funktionssicher, den héchsten Anspriichen
der modernen Bautechnik entsprechend.

Eignet sich fir EinzelverschluB und Gruppenanlagen, fur Auf-
und Unterputz-Montage, fiir Holz- und Metallkonstruktionen.
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gesetzlichkeit des Dralons ergeben,
muBten gefunden und muBten dem
Betrieb, also dem Handwerker, tiber-
mittelt werden. Erkenntnisse der
modernen Wissenschaft wurden
Gestalt und wurden dann von mo-
dern denkenden Fabrikanten Uber-
nommen. Nur wer von Pioniergeist
beseelt ist, wird sich mit diesen
neuen Dingen befassen und das
Stehvermdégen aufbringen, sie bis
zur Brauchbarkeit, ja bis zur Uber-
legenheit zu entwickeln. Nur der
modern denkende Fabrikant wird
auch bereit sein, das bedeutende
Lehrgeld zu zahlen, weil er an seine
Idee glaubt.
Wer diese Pionierarbeit nicht leisten
will, wer seine Produktion auf die
erwarteten Umsatze ausrichtet und
nicht bereit ist, sein gestalterisches
Koénnen und seinen Wagemutin den
Dienst des Fortschritts zu stellen,
der sollte die Finger von diesen
Dingen lassen und auf den ausge-
tretenen Wegen bleiben. Das Ziel
des Pfadsuchers und Pioniers ist
das Mobel, mit dem man lebt, das
Mobel fiur die moderne Architektur,
das Mobel fir die weiten, offenen
Fenster, fur Licht, Luft und Sonne.
K.G.

Eine vollautomatische
Luftbefeuchtung

Eine heute vieldiskutierte Frage ist
die mangelnde Raumluftfeuchtigkeit
wahrend der Heizperiode. Warum
ist diese Frage so wichtig? Wie Pro-
fessor Dr. med. Grandjean in einer
Abhandlung ausfiihrte, ist ein gro-
Ber Teil der Erkaltungskrankheiten
auf die mangelnde Luftfeuchtigkeit
inden Wohnraumen zurtickzufiihren.
Heute werden immer hohere Raum-
temperaturen verlangt; durch Un-
dichtigkeiten von Fenstern und Ti-

ren dringt AuBenluft in das Zimmer
ein und wird auf Raumtemperatur
erwarmt. Dadurch wird die Zimmer-
luft immer trockener, wobei das in-
stallierte Heizsystem keine Rolle
spielt. Sei es ein Kachelofen, eine
Radiatorenheizung oder eine Dek-
kenstrahlungsheizung, keines der
erwahnten Systeme fiihrt der Raum-
luft irgendwelche Feuchtigkeit zu.
Bei der Verwendung von Zimmer-
pflanzen oder von Verdunsterge-
faBen bei Radiatoren kann nur eine
sehr geringe Wirkung erzielt werden.
Durch langjahrige Versuche ist es
nun der Firma Exro AG in Bern ge-
lungen, das absolut neue Hydro-
Spray-System zu entwickeln. Der
Vorteil gegeniiber andern Luftbe-
feuchtern liegt in der zentralen Was-
seraufbereitung und Wasserzufiih-
rung. Die Hydro-Spray-Aggregate
werden entgegen den transportablen
und Platz einnehmenden Luftbe-
feuchtern an den Decken oder Wan-
den fest montiert. Die Arbeitsweise
besteht im wesentlichen aus folgen-
dem: Raume bis zu einer GréBe von
90 bis 120 m® Inhalt erhalten je ein
Aggregat. Durch ein Leitungs-
system wird die bendtigte Wasser-
und Luftmenge zugefiihrt. Das in
den Raumen zerstaubte Wasser-
Luft-Gemisch durchspllt die Raum-
luft in kirzester Zeit, so daB die
Apparate jeweils nur kurze Perioden
in Betrieb stehen. Das zur Zerstéau-
bung gelangende Wasser wird durch
einen speziell hierfiir konstruierten
Patronenfilter vorher behandelt, wel-
cher eine totale Entkalkung des Was-
sers garantiert. Somit ist die Mog-
lichkeit ausgeschlossen, da der im
Wasser enthaltene Kalk mitgefiihrt
und in den Raum zerstaubt werden
kann, was bekanntlich sehr hart-
nackige Ablagerungen auf Mdébeln
zur Folge hatte.

Das Ein- und Ausschalten der einzel-
nen Hydro-Spray-Befeuchter erfolgt
durch Zimmerhygrostate, die in dem
betreffenden Raum montiert sind. In
den Schlafzimmern wird ein zuséatz-
licher Drehschalter montiert, damit
der Hygrostat nur als Abschalter
dient.

Die Firma hofft, mit dieser patentier-
ten Neuentwicklung der modernen
Hygiene einen groBen Schritt weiter-
geholfen zu haben.

1

Durch einen von Hand einzustellenden
Hygrostaten wird die gewiinschte Luft-
feuchtigkeit im Raume automatisch kon-
stant gehalten.

2

Die wahrend langer Zeit entwickelte und
geprifte vollautomatische Hydro-Spray-
Anlage fligtsich harmonisch inden Wohn-
raum ein.
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Maschinelles Mauern mit Ziegeln

In den USA gibt es jetzt Maschinen
zum Vermauern von Ziegeln. Die
Steine werden auf eine Rutsche ge-
legt, die sie zu einem Elevator bringt.
Dieser legt sie — wahrend die Ma-
schine sich langsam vorwérts be-
wegt — in der obersten Ziegelreihe
der Mauer ab. Gleichzeitig wird
hinter dem aufgelegten Ziegel Mor-
tel auf die neue Ziegelreihe gebracht.
Die Dicke der Lager- und der StoB-
fuge ist wahrend des Betriebs der
Maschine einstellbar. Das Anschie-
ben und Andriicken der Ziegel er-
folgt ebenfalls automatisch. Drei
Mann Bedienung vermauern damit
15 Ziegel in der Minute. (RKW)

«Eternit im Hoch- und Tiefbau»

Die Eternit AG, Niederurnen, hat
soeben flr ihre Werkzeitschrift
«Eternit im Hoch- und Tiefbau» ein
Registerheft herausgebracht. Es um-
faBt die sechzig seit 1938 erschiene-
nen Nummern dieser Fachzeitschrift
und vermittelt einen guten Uberblick
liber den stets wachsenden Anwen-
dungsbereich von Asbestzement
Eternit.

Das Register enthéalt ein Titelver-
zeichnis der bisher herausgegebe-
nen Nummern, eine Autorenliste,
ein detailliertes Sachregister und
schlieBlich eine Liste der Orte, an
denen groBere Objekte mit Anwen-
dungen von Asbestzement zu be-
sichtigen sind.

Ein EinfUhrungswort zeichnet den
Weg nach, den die Entwicklung der
Asbestzementprodukte Eternit seit
der Erfindung des Werkstoffes As-
bestzement durch den Osterreicher
Ludwig Hatschek genommen haben.
Wie alle Nummern der Werkzeit-
schrift wendet sich das Registerheft
in erster Linie an Fachleute.

Entwicklung der Firma
Sanitar-Kuhn AG

Im August 1879 wurde in Aarau am
Ziegelrain die Firma A. Kuhn, me-
chanische Werkstatte und Schlosse-
rei, gegriindet. Diese Firma befaBte
sich mit der Erstellung der Leitungs-
netze der Wasserversorgung und
des Gaswerkes.

Ende des letzten Jahrhunderts be-
gann diese Firma mit Installationen
fiir Bad und WC sowie mit dem In-
stallieren von Gasrechauds flir die
Kiiche. Spater wurde speziell durch
Alfred Kuhn junioreine Abteilung fir
sanitéare Installationen aufgebaut,
und nach kurzer Zeit wurden sanitdre

Apparate durch diese Firma speziell
aus England bezogen.

Auf Grund von Erfahrungen erkannte
Alfred Kuhn die Notwendigkeit eines
GroBhandelsgeschéftes in der Sani-
tarbranche, das dem Handwerker
samtliche fur die Installationen be-
nétigten Apparate liefern konnte.

1919, nach Beendigung des ersten
Weltkrieges, griindete er in Ziirich
ein Grossistengeschaft, das am
Sihlquai 75 domiziliert war.

1937 erfolgte die Griindung der Bono-
Kochherdfabrik (damals Fawagas),
und nach dem zweiten Weltkrieg
wurden auch elektrische Kochherde
fabriziert. 1946/47 wurde dann fir die
Bono eine eigene Fabrikin Schlieren
erstellt.

ImFebruar1951erfolgte die Griindung
der Filiale in Basel durch Ubernahme
der Firma Klurfeld & Co. an der
MissionsstraBBe 39.

Nachdem die Platzverhaltnisse am
Sihlquai fur unsere Firma immer
prekarer wurden, erfolgte im Januar
1962 der Kauf unseres heutigen
Areals in Schlieren. Im Februar 1962
wurde die Bearbeitung eines Pro-
jektes und gleichzeitig die Baulei-
tung an Architekt Jost in Schlieren
ibergeben. Baubeginn war der 11.
Januar 1963. Der Rohbau wurde an-
fangs Juni 1964 fertiggestellt, und
das Geschaftshaus wurde anfangs
Marz 1965 bezogen.

Das neue Geschéftshaus umfaBt
vier Lagergeschosse (total etwa
6400 m?) und drei Blirogeschosse
(total etwa 1300 m?2). Umbauter
Raum etwa 29 000 m*. Die Konstruk-
tion wurde so geplant, daB noch drei
weitere Blirostockwerke aufgebaut
werden kénnen. In der gerdumigen,
gediegen gestalteten Ausstellung
finden unsere Kunden eine repra-
sentative AuswahlvonBadezimmern,
Kichen, Wasch- und Geschirr-
waschautomaten und sanitéaren Ap-
paraten.

Die FirmaSanitar-Kuhn AG (vormals
Alfred Kuhn & Co. respektive Sie-
benmann & Hemmeler) beschaftigt
sich heute hauptsachlich mit dem
Verkauf von sanitaren Apparaten.

Im Jahre 1953 wurde mitdem Verkauf
der bekannten SchultheB-Wasch-
automaten angefangen, und vor
einigen Jahren wurde der Firma eine
spezielle Kiichenabteilung, die sich
mit dem Planen, Fabrizieren und An-
schlagen speziell von Luxusklichen
befalt, angegliedert.

Die Firma beschéftigt heute rund
80 Angestellte in Schlieren, rund 40
in Basel und rund 150 Angestelite
in der Bono-Apparate AG in Schlie-
ren.
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