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Technik

Fortschritte für die Schwerzwirnproduktion

Hacoba-Ringzwirnmaschinen nehmen seit Jahren in der
Schwerzwirnprduktion einen führenden Platz ein.

In Zusammenarbeit mit einem bedeutenden Chemiefaser-
werk konnte eine vollkommen neue Ringzwirnmaschine
konzipiert werden. Das Resultat der Teamarbeit von
Fachleuten der Textil- und der Maschinenindustrie ist die
Hacoba-Jumbo-Ringzwirnmaschine Modell ZC 1 DD.

Mit dieser Maschine kann der Wunsch der Textilindustrie
erfüllt werden, grössere knotenfreie Zwirnlängen zu er-
halten.

Je Spule können bis 20 kg Netto-Zwirngewichte in Ab-
hängigkeit von Garnart und Y-Wert erzielt werden. Dies
bedeutet gegenüber den bisher gebräuchlichen Zwirn-
maschinen eine mehrfache Steigerung des Fassungs-
Vermögens der Zwirnspulen und damit Erreichung der
angestrebten knotenfreien Zwirnlängen.

Mit dem Modell ZC 1 DD werden die allgemein bekannten
Vorteile, die das Ringzwrrnverfahren bietet, erweitert.

Die Umstellung beim Wechsel von einer Zwirnkonstruktion
zur anderen ist problemlos.
Die nur nach dem Ringzwirnverfahren zu erreichende
Spitze einer Zwirnqualität erfährt eine weitere Steigerung
in dem Qualitätsvorteil der grösstmöglichen knotenfreien
Zwirnlänge.

Der Einsatz der neu entwickelten Hacoba-Jumbo-Ring-
zwirnmaschine Modell ZC 1 DD umfasst das umfangreiche
Gebiet der Schwerzwirnproduktion, wie z. B. Zwirne für
technische Gewebe, Zwirne aus texturiertem Teppichgarn
und alle zu dieser Produktpalette gehörenden Schwer-
zwirne, bei denen maximale Zwirnlängen nutzvoll für die
Weiterverarbeitung angebracht sind.
So entscheidend die Zwirnqualität ist, so zwingend not-
wendig ist es, die Wirtschaftlichkeit der Produktion zu
beachten.

Die Hacoba-Jumbo-Ringzwirnmaschine Modell ZC 1 DD
stellt auch in dieser Hinsicht einen wesentlichen Schritt
in die Zukunft dar. Ringläufergeschwindigkeiten mit

m/sec werden mit diesem Modell bereits in der
raxis gefahren. Höhere Leistungen sind zu erreichen

und werden in Versuchsreihen getestet.
Die Möglichkeit der Leistungssteigerung lässt die äus-
serst stabile und robuste Konstruktion der Maschine
Rennen. Ein hoher Materialeinsatz gewährleistet auch

Ausnutzung der Leistung einen vibrationsfreien
"d Seräuschgedämpften Lauf.

^ür Sorgfalt in der Verarbeitung, beste Qualität der ein-
^setzten Maschinenelemente, bedienungs- und umweit-

Hacob'^^e Ausführung der Maschine bürgt der Name

Dem wesentlichen Faktor in der Wirtschaftlichkeitsrech-
9. Anzahl und Qualifikation des Bedienungspersonals

wurde bei der Entwicklung der Hacoba-Jumbo-Ringzwirn-
maschine Modell ZC 1 DD besondere Bedeutung bei-
gemessen.

Zunächst ergibt sich auf Grund der grossen Zwirnlängen
eine höhere Spindelzuteilung je Arbeitskraft, wenn, wie
ein Beispiel aus der Praxis zeigt, die Laufzeit für eine
Spule ca. 30 Stunden beträgt, um 15 kg Polyestergarn
dtex 1100 auf 60 T/m hochzudrehen.

Probleme, die bisher bereits bei etwas höheren Spulen-
gewichten durch die teils berechtigte Abneigung des
Bedienungspersonals hinsichtlich Handhabung solcher
Spulen bestanden, können bei der Hacoba-Jumbo-Ring-
zwirnmaschine Modell ZC 1 DD als gelöst betrachtet
werden.

Eine sinnvolle und dem Arbeitsgang voll gerecht werdende
Spezialaushebevorrichtung ermöglicht auch die Bedienung
durch weibliche Arbeitskräfte.

In einem Arbeitsgang können alle vollen Spulen einer
Maschinenseite gleichzeitig ausgehoben und in um-
gekehrter Weise die leeren Spulen eingesetzt werden.
Der Wirkungsgrad liegt damit an einer oberen Grenze.

Technische Details der Hacoba-Jumbo-Ringzwirnmaschine

Spindelteilung 330 mm

Ringdurchmesser 275 mm

Spindelzahl 72

Anzahl Spindeln 3

pro Baueinheit
und Maschinenseite
Spulen- bzw. 255 mm
Wickeldurchmesser
Spulenhub, max. 600 mm

Wickelvolumen 21 dm'
der Scheibenspulen
Spindeltouren 5 000 min-' (z. B.)
bei Verwendung
von Nylonläufern*
Länge der Maschine 14 290 mm
Breite der Maschine 1 530 mm

Spindeln schwerste Rollenlagerspindeln
Spindelantrieb 1 Spindel DD-Antrieb

mit Endlosband

Ringschmierung Zentralschmierung
mit Automatik

Windungsabstand «S» Einstellbar mittels Wechselräder
(nach Tabelle)
Drehungen «T/min» Einstellbar mittels Wechselräder
(nach Tabelle)
S- oder Z-Draht Einstellbar mittels

Umpolautomatik
Lieferwerk 2 Reihen Lieferzylinder 0 60

1 Druckzylinder 070
Antiballoneinrichtung 2 Antiballonringe pro Spindel
Hubbewegung/Auf- Parallel-Aufwindung
Windung elektro-mechanisch gesteuert
(siehe Abbildung)
Maschinenantrieb stufenlos regelbar
Elektrische Ausrüstung angeordnet in einem separaten
sowie Bedienungs- Schaltschrank
und Anzeigeinstrumente

* Die Leistung ist von der Materialart und Stärke abhängig
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Einstellen der Drehungen pro Meter Zwirn «T/m»

Aushebevorrichtung

B - Seite I A - Seite

dzyl. Lieferzyiinderdurchmesser in mm.

Uzyl. L ief er zylinderumfang in mm.

dtr. Trommelscheibendurchmesser 1 in mm.

dspw Spindelwirteldurchmesser *1 in mm.

Zylindrische Aufwindung der Scheibenspulen
mit oberem kleinem Teller
zum Abziehen über Kopf (Samba-Wicklung)

Volle zylindrische Aufwindung bis auf annähernd Aussen-

durchmesser des oberen kleinen Tellers der Scheiben-

spule. Danach in Intervallen zylindrisch/konische Auf-

Windung vom Aussendurchmesser des oberen kleinen

Tellers auf den Aussendurchmesser des unteren grossen

Tellers der Scheibenspule mittels einer Kurvenscheibe.

Einstellen der Ringbankbewegung in Abhängigkeit
vom Windungsabstand «s»

am Kerndurchmesser "ds"

Volle zylindrische Aufwindung bis auf annähernd Aussen-

durchmesser des oberen kleinen Tellers der Scheiben-

spule. Danach kontinuierlich zylindrisch/konische Auf-

Windung vom Aussendurchmesser des oberen kleinen

Tellers auf den Aussendurchmesser des unteren grossen

Tellers der Scheibenspule mittels einer Kurvenscheibe.

Mit dieser Hacoba-Jumbo-Ringzwirnmaschine Modell

ZC 1 DD bringen wir eine auf den Fortschritt aus-

gerichtete Entwicklung auf den Markt, die der Tradition

des Hauses Hacoba, Textilmaschinen von Weltruf zu

liefern, voll gerecht werden dürfte.

Hacoba-Textilmaschinen GmbH + Co. KG

D-5600 Wuppertal 2

ds Dm TT-Z) Z 3 • Z5 • W3
Windungsabstand 's"

dzyl. • Z2 • Z£ -Zß -W*
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