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/ r /w a a s / >4 m/ffex 5/2005

P/'cano/ secns l/l/ebmascn/nen,
e/nscA)//ess//cto OMA//p/us 300

£wi» Zte>/oo, P/carao/, /V.U, Repe/;. S

P/'cano/ w/'rc/ sec/is l/1/eömasc/j/nen, c/arunfer d/e erst /"m Prüdyadr 2005
\zorgesfe//7e tuftdüseniA/ebmasc/i/'ne G/W/V/p/us 800 aussfe//en (s/'ebe
«m/'ffexH 3/2005, 5. 72). ^Ausser d/'eser /Wasch/'ne werden d/e Q/ymp/ca, d/e
Gam/Wax und d/e GPXp/us präsenf/'ert.

O/W/V/p/us 800 4 P 790 tuftddsen-
we/jmasc/i/ne (/\bib. 7)

Diese Maschine ist mit dem PS0 (Prewinder

Switch Off)-System ausgestattet. Wenn ein

Schussbruch an der Spule oder am Vorspulge-

rät auftritt, dann schaltet PSO automatisch zu

einem anderen Vorspulgerät um, welches das

gleiche Schussmaterial hat. Die Unterschiede

in der Fadenzugkraft, die durch das Öffnen

und Schliessen des Webfaches innerhalb eines

Webzyklusses auftreten, werden mit dem System

Easing Motion kompensiert. Bei einer Fachöff-

nung werden die Tastrollen in Richtung des We-

berstandes bewegt und bei einem Fachschluss

wieder zurückgezogen.

Die Messemaschine hat:

• 4 Schussfarben, Trittvorrichtung, 190 cm

Blattbreite und webt einen Hemdenstoff

• Schuss: Baumwollgarn NeC50 mit 26

Schuss/cm

• Kette: Baumwollzwirn NeC100/2 mit 48 Fä-

den/cm

ausgestattet. Alle Maschineneinstellungen las-

sen sich über den interaktiven Touch-Screen

vornehmen. Eine Transponderkarte übernimmt

die Daten bei Bedarf. Ausserdem können die In-

formationen über einen USB-Stick übertragen

werden. Über die Ethernet-Verbindung kann die

Maschine in ein übergeordnetes Netzwerk inte-

griert werden, gleichzeitig besteht die Möglich-

keit zur Kommunikation über Internet.

Die Messemaschine hat:

• 2 Schussfarben, Trittvorrichtung, 340 cm

Blattbreite und webt einen gestreiften Bett-

satin

• Schuss: Baumwollgarn NeC80 mit 4x28

Schuss/cm

• Kette: Baumwollgarn NeC50 mit 52 Fäden/

• schwere Schaftmaschine mit bis zu 18

Schäften

• Einsatz mehrer Teilkettbäume möglich

• bis zu 8 Schussfarben

• Arbeitsbreite von bis 6,55 m

Powe/Zeno
PowerLeno setzt neue Massstäbe bei der wirt-

schaftlichen Produktion von Drehergeweben.

Die zentralen Komponenten dieser Technologie

sind eine Legeschiene und ein Ösenblatt. Damit

lassen sich die kostenaufwändigen Dreherlitzen

ersetzen. PowerLeno garantiert:

• optimale Gewebequalität bei maximalen

Nutzeffekten

• Bedienerfreundlichkeit

• Arbeitsbreiten von bis zu 5,4 m

• hohe Produktivität durch maximale Ma-

schinenleistung

• minimaler Verschleiss durch geringe Massen

und kurze Hübe

• Dichten von bis zu 14 Dreherpaaren

• Arbeitsbreiten von 430, 460 und 540 cm auf

der Basis von Projektil- und Luftdüsenweb-

maschinen

A/eue S/Zcompone/i

tengarn /Compe-
fe/iz be/ EMS
EMS-GRILTECH die Marktführerin für Schmelz-

klebegarne, hat in die Bikomponenten-Spinn-

technologie weiter investiert. Das über viele

Jahre hinweg erarbeitete Know-how im Spinnen

von Biko-Stapelfasern wurde erfolgreich auf

Endlosgarne übertragen.

Die neue Bikogarn Spinnanlage wird einge-

setzt, um die GRILON Typenpalette mit Klebe-

garnen mit neuen Eigenschaften zu erweitern.

Beispiele sind Schmelzklebegarne, bei welchen

jedes einzelne Filament aus einem Kern aus ei-

nem Standardfaserrohstoff mit hohem Schmelz-

punkt und einem Mantel aus einem Copolymer

mit niedrigem Schmelzpunkt besteht. Solche

Garne behalten ihre mechanische Belastbarkeit

auch nach dem Bondieren. Sie lassen sich pro-
blemlos mit allen gängigen textilen Prozessen

verarbeiten und geben jeder textilen Konstruk-

tion höhere Festigkeit, verbesserte Haltbarkeit,

hervorragende Wasch- und Reinigungsbestän-

digkeit sowie dauerhaft gute Formhaltigkeit

und sauberes Aussehen.

AÔ0. 7: 300 4 P 790 Zw/fc/wse«-

O/W/V/p/us 300 2 P 340 Zuftc/üsen-
weJb/nasc/i/ne
Die Maschine ist mit einem 4-fach Schussein-

trag sowie mit dem bereits beschriebenen PSO-

System ausgestattet. Die Kantenbildung erfolgt

mit dem ATI (Air Tucker) mittels Luft. Der ab-

geschnittene Schussfaden wird umgebogen und

in das folgende Fach mittels Luftstrom einge-

tragen. Dadurch entsteht eine saubere Einlege-

kante. ATI arbeitet vollkommen pneumatisch,

einzig die Schere ist mit einem Elektromotor

dOO. 2: GßwzAto 37? 340 Gra/ewe/wMscW-

720

Gam/Wax 8 P 340 Gre/Yen/i/eb/na-
scb/'ue (7tbfo. 2)
Das Greiferband an der GamMax wird nicht

mehr in Führungshaken geführt, sodass keine

Garnbeschädigungen durch die Haken auftre-

ten können (Free Flight). Optispeed ermöglicht

eine variable Geschwindigkeitsregelung mittels

Sumo-Antrieb. Geschwindigkeitsänderungen

sind innerhalb einer Umdrehung möglich.

Einstellungen können sowohl während des

Maschinenstillstands als auch während des

Betriebs der Maschine vorgenommen werden.

Auf der laufenden Maschine ändert sich die Ge-

schwindigkeit, sobald die neuen Einstellungen

eingegeben sind. Mit Optispeed können auch

Geschwindigkeitsprofile entsprechend der zu

verarbeitenden Schussfäden oder den herzu-

stellenden Bindungen programmiert werden.
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USTER® liefert technologisch hochwertige Prüf-

Systeme für das Qualitätsmanagement innerhalb
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Abb. 3: (JT^/ms 47? 790 Cra/ewebOTr/scbme

Bindungsgerechte Schussdichten lassen sich

mit WPS vorprogrammieren. Dabei reguliert

der Abzugsmotor ETU automatisch die Abzugs-

geschwindigkeit.

Die Messemaschine hat:

• 8 Schussfarben, Schaftmaschine, 340 cm

Blattbreite und webt einen Möbelbezugs-

Stoff

• Schuss: Polyester-Effektgarn von 78 dtex bis

Nml mit variabler Schussdichte

• Kette: Polyesterfilamentgarn 167 dtex mit 66

Fäden/cm

O/y/np/'ca 2 P 790 luffdüsem/veb-
masc/i/ne
Auch bei der Olympica erfolgt der Warenabzug

durch den ETU-Motor, der standardmässig an

der Maschine installiert ist. Der elektronische

Kettablass ELO bietet eine elektronische Ver-

bindung zwischen Kettablass und Warenabzug.

Dies ist erforderlich, um Standstellen zu verhin-

dern. Auch die Maschinengeschwindigkeit wird

elektronisch geregelt, wodurch sich die Einstell-

Zeiten verringern.

Die Messemaschine hat:

• 2 Schussfarben, Trittvorrichtung, 190 cm

Blattbreite und webt einen Druckgrund

• Schuss: Zwirn aus Polyester/Viskose-Mi-

schung (65/35) NeC40/2 mit 21 Schuss/cm

• Kette: Zwirn aus Polyester/Viskose-Mischung

(65/35) NeC40/2 mit 39 Fäden/cm

G7"Xp/us 4 R 790 Gre/Yen/i/ebma-
scb/'ne

Auch die GTXplus (Abb. 3) besitzt die bereits

vorgestellten Systeme ETU für den elektroni-

sehen Waranabzug und ELO für den elektroni-

sehen Kettablass. Die Schussfadenpräsentation

erfolgt mit dem System Quick Step - unabhän-

gig voneinander steuerbare Schrittmotoren. Die

Präsentationsnadel wird mit hoher Geschwin-

digkeit und in einer speziellen Position plat-

ziert, um hohe Schussfadenspannungsspitzen

zu vermeiden.

Die Messemaschine hat:

• 4 Schussfarben, 190 cm Blattbreite und webt

einen Hemdenstoff

• Schuss: Baumwollzwirn NeC80/2 mit 39

Schuss pro/cm

• Kette: Baumwollzwirn NeC80/2 mit 46 Fä-

den/cm

• elektronische Stäubli-Schaftmaschine

GA/W/WAX S i 790 auf dem 5fanc/

von 5fäub//'
Die Maschine ist ausgestattet mit der Free Flight

Version, einem Sumo-Antrieb mit Optispeed,

dem Schussdichten programmierbaren WPS

sowie einem ETU-Motor.

Die Messemaschine hat:

• Jacquardmaschine und webt einen Möbelbe-

zugsstoff

• Schuss: feine Lurex bis grobes Effektgarn

mit 50 Schuss/cm

• Kette: Polyesterfilamentgarn 167 dtex mit 66

Fäden/cm

Jafofe Mü//er; Systeme une/
/.ösungen für Scbma/fexf/7/en
Fd/rard A/rebe/,Abd/erdG- Fnci&, CT/

Gegründet /m ,/abr 7887 /n der Scbi/ve/"z, /'st d/'e /a/cod Mü//er>4G l/l/e/fmaricf-
fübrer/n be/' /Wascb/nen für d/'e F/ersfe//ung von Scbma/fexf/7/en. Auf e/'ner
/7/WA i/v/rd das L/nternebmen zusäfz//'cb zum b/'sber/'gen Mascb/"nenpar/c
ersfma/s e/'ne /comp/effe Pa/effe an Färbe- und Ausrüsfungsmascb/'nen vor-
sfe//en. D/'es /'st d/'e Fo/ge der /nfegraf/'on der 5ß ßre/'tenbacb /Wascb/'nen

AG. Das /Wü//er-/./eferprogramm umfasst nun a//e ßere/'cbe der Band- und
Scbma/fexf/"//'enbersfe//ung, von der Vörbere/fung b/'s b/"n zum ferf/'g vere-
de/fen Produ/cf. /m Fo/genden v/erden ausgewäb/te Fxponafe besebr/'eben.

H/'gb//'gbfs be/" CAD/CA/W/FPP-Sys-
fernen
Fä/scbungss/'cbere £f/7cetfen m/'f /WÜ-

/VU/WßFß-/WASr£ß

Die Software MÜNUMBER-MASTER erlaubt die

Herstellung individueller und einmaliger Eti-

ketten. Etiketten mit eingewebten Seriennum-

mern, mit zufälligen und alphanumerischen

Kennzeichnungen oder mit Strichcodes können

einfach und kostengünstig hergestellt werden

(Abb. 1). Die Kombination der verschiedenen

Möglichkeiten erlaubt die Produktion absolut

fälschungssicherer Etiketten. Zusätzlich zur ih-

rer Funktion als Sicherung gegen Fälschungen,

'"'"""A.' ' '//A
Unique Label

MÜNUMBER-MASTEI

Hbb. 7: F&èeft ;ra7 /lervcfo'asfewe// TV/ioro/zer«-

«rad A/n'c/;codes'

können die Etiketten andere wichtige Informa-

tionen enthalten. Etiketten dieser Art lassen sich

auf Düsenwebmaschinen vom Typ MÜJET und

auf Greiferwebmaschinen vom Typ MÜGRIP,

mit Jacquardmaschinen, die 6'144 Platinen

haben und auf MVC-Maschinen mit 1'536 Pia-

tinen herstellen.

5MA/?7£X-Soffi/vare für d/e £nfM//'c/r-

/ung von schaff- und yacguardgeia/obe-

nen und /reffengew/'r/cen Art/'/re/n

Das Software-Packet umfasst:

• einen Textilteil mit Garnlisten und einem

Modul für Garnbedarfsberechnungen

• einen Webereiteil, der die Patronen für Ge-
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